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1.verze dokumentu

Oddéleno ze souhrnného katalogu edice 03.2003:
'PLC - Programovatelné logické automaty MPC300a PES-K"
a aktualizovano.

Zmény ve strukture dokumentace k MPC300 od 12.2006:
- popisy jednotlivych I/0 moduli jsou v samostatnych dokumentech
- priddn popis c¢islovani I/ O na MPC300 (diive samostatny soubor io300.paf)
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ZAKLADNI VLASTNOSTI

ZAKLADNI VLASTNOSTI

Operatorskeé rozhrani

Automaty MPC300 nabizeji rovnou v zékladni jednotce i riiznd operatorska roz-
hrani (LCD displej a klavesniCku) pro uzivatelskou obsluhu naprogramované
aplikace. Vypisy na displej i pouZiti klaves jsou volné programovatelné.
Modularni koncepce

Kromé moznosti volby typu operatorského rozhrani ma kazdy PLC jeSté celkem
3 pozice pro osazeni vstupné/vystupnich moduld s digitalnimi i analogovymi
vstupy a vystupy. Lze sestavit pfes 500 riiznych konfiguraci.

Mechanické provedeni

Automaty maji profil krytu a Celniho panelu stejny jako typizované elementy pro
zastavbu na liSty DIN 35mm (jistiCe, chranice atd...) a Ize je tedy pfimo pouZit do
mnoha typl bézné komeréné dostupnych plastovych rozvodnic s liStami DIN.
Pro zastavbu do pfedniho panelu zafizeni nebo do dvefi rozvadéce je k dispozici
specidlni montazni kit s rameckem a svorkami otocenymi o 90 °.

Svorky s rozte¢i 5 mm v konektorovém provedeni

PFi jakychkoliv tpravach v rozvadéci, pfi zapojovani a odpojovani automatu staci
jen vysunout konektory s jiz pfipojenymi vodici.

Realny ¢as, zalohovani paméti dat

VSechny modely fady MPG300 maji obvod redlného Casu (poskytujici aktualni
informaci o datu a ¢ase). Obvod redlného Casu a rovnéZz pamét veskerych pra-
covnich dat maji zdlohovani vestavénym miniaturnim akumulatorem a z{stdvaji
funkeni i pfi odpojeném napajeni.

Ukladani programu v pameéti FLASH-EPROM.

Aplikacni program je zatahovan do paméti FLASH-EPROM, elektricky mazatelné
a programovatelné, ktera nepotrebuje pro uchovani dat Zadné napajent.

MoZnost vymeény stavajiciho operaéniho systému a BIOS automatu.

Za jiny nebo vylepSeny kdykoli v budoucnu. Cely firmware automatu je ulozen
rovnéz v paméti FLASH-EPROM, je tedy mozné kdykoli provést upgrade po stan-
dardni sériové komunikacni lince automatu.
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PREHLED TYPU RADY MPC300

2. PREHLED TYPU RADY MPC300

Celkem tfi zékladni typy automatd, liSici se moznostmi operatorského rozhrani
(displej a klavesnicka na Celnim panelu) pro obsluhu hotové aplikace uzivatelem.

2.1. MPC301

Nema operatorské rozhrani, na
¢elnim panelu jen indikace.

Vhodny vSude tam, kde neni
tfeba interaktivni styk s obslu-
hou prostrednictvim displeje a
klavesnice, nebo jako rozsifujici
automat ve vétSich systémech.

2.2. MPC302

S integrovanym operatorskym
rozhranim pro obsluhu aplikace.

LCD displej 2x16 znaki,
6-ti tlacitkova klavesnicka.

Vhodny tam, kde je tfeba sledo-
vat a nastavovat mensSi mnozstvi
hodnot.

2.3. MPC303

S integrovanym operatorskym
rozhranim pro obsluhu aplikace.

LCD displej 4x20 znak,
6-ti tlacitkova klavesnicka.

Vhodny pro zobrazeni a editaci
vétSiho mnozstvi hodnot, kom-
fortni ovladaci menu, vypisy
obsahlych informaci atd..
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PREHLED TYPU RADY MPC300

VeSkera zobrazeni na displeji a Cteni klavesnice jsou pIné v rukou programatora.
Pro snadnou a rychlou tvorbu uzivatelského rozhrani ve formé ovladaciho menu nabizi
vyvojové prostredi pro automaty MICROPEL knihovnu s mnoha uziteCnymi funkcemi.

Pozn.: Operdtorské rozhrani neslouZi k vytvareni programu pro automat! To se
provadi vzdy vyhradné ve vyvojovém prostredi na osobnim pocitaci.

2.4. Indikace
VSechny typy MPC300 maji na Celnim panelu 5 indikaCnich svitivych diod.

POWER W POWER indikuje zapnuvte a,spravne naquenl auvtf)matu -
RUN program, zatazeny v automatu, je v poradku a bézi
RUN""" I LINE aktivita sitové komunikagni linky RS485
LINE  EE ERROR chybny, nezataZeny, nebo nedplné zatazeny program
ERROR (vypnout/zapnout PLC a pak znovu naprogramovat)
PAWNLY) ALARM uzivatelskd, volné vyuzitelnd indikace
(je k dispozici programatorovi jako jeden z vystupi)

Kromé indikace svitivymi diodami maji MPC300 jeSté indikaci akustickou
(drobnou sirénkou uvnitf pfistroje). V programu je mozno zvolit, zda bude k dispozici z pro-
gramu jako uZzivatelsky vystup anebo bude kratkym pipnutim slouZit jako odezva na stisk
klavesy.
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KONFIGURACE VSTUPU A VYSTUPU

3. KONFIGURACE VSTUPU A VYSTUPU

Kromé volby zakladniho typu automatu
ma uzivatel jeSté moznost volby
konfigurace vstupt/vystup(. Tedy zvolit

z nabizenych moznosti jejich pocCet a typ.

Automaty MPC300 maiji celkem 3 pozice
pro vstupné-vystupni moduly, z toho
jedna pozice (tzv. "zakladni") musi byt
vzdy osazena jednim

ze zakladnich moduli.

Na zakladnim modulu jsou kromé
vstupi/vystupt i pfipojovaci svorky pro
napajeni a komunikacni linku. DalSi dvé
pozice jsou volitelné (nemusi byt
osazeny) a do téchto pozic je mozno
vybirat z volitelnych moduli.

Na zakladni pozici tedy smi byt pouze
zakladni modul (a musi byt vzdy), na
volitelnych pozicich smi byt pouzity
pouze volitelné moduly. Pozice se
obsazuji vzdy zprava (zakladni pozice je
v pravé casti automatu).

Kazdy modul ma dvé pfipojovaci svor-
kovnice - horni a dolni.

Automaty se dodavaji jako hotové
komplety - objednana modifikace je
sestavena a otestovana u vyrobce,
uzivatel dostava kompletni automat
pfesné podle svého zadani. Moduly
nejsou konstruovany tak, aby byla
mozna jejich vymeéna uzivatelem. Zména
konfigurace (pfidani, vyména modulu) je
samoziejmé mozna, provadi se nicméné
téZ u vyrobce.

zakladni
modul

2. pozice 1. pozice  zakl. pozice

[
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KONFIGURACE VSTUPU A VYSTUPU

3.1. Znaceni konfiguraci, objednaci kod

JednoznaCny objednaci kod automatu se sklada z oznaCeni zakladniho typu
(MPC301, MPC302, MPC303) a z vypisu pouZitych 1/0 moduld. Moduly se zapisuji tak, jak
jsou umistény v automatu zprava, tedy od zakladni pozice.

Napfiklad:
MPC301-ZD MPC301, zakladni modul "Z', na 1.pozici volitelny modul "D"
MPC302-Y MPC302, jen se zakladnim modulem "Y"
MPC303-ZCF MPC303, zdkl.modul "Z", 1.pozice - modul "C", 2.pozice - modul "F"
MPC303-YAA MPC303, zakl.modul "Y", na 1. i 2.pozici moduly "A"
Typové oznateni : MPC302 - ZCA

A A

typ automatu  konfigurace vstupd/vystupti

3.2. Svorkovnice a Cislovani svorek

Kazdy modul ma svorky rozdélené do 2 svorkovnic vzdy nahofe a dole po deviti
svorkdch (optimélni pro osmici vstupi/vystupl a jeden spolecny vodi¢). Svorkovnice se
skladaji ze dvou Casti: z konektoru, ktery je soucasti modulu a z vlastni svorkovnice, kterd
se do konektoru zasunuije. To urychluje montaz/demontaz automatu a umoznuje napfr. tplné
zhotoveni kabeldze v rozvadéci jeSté pfed osazenim vlastniho automatu.

V projektech a schematech,
svorky 41-49 svorky 21-29 svorky 01-09  kde je pouZit PLC automat,

02802202 028028028 PO 02802 je vétSinou potreba oznadit
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kodem nebo ¢islem.

— Aby byl zachovan vztah mezi
— <+ |T|T cislovanim svorek na modulech
LINE 1 v s

Exson |§ IT |7 (1;"9) a znacenim svorek na

vSech svorkovnicich automatu,

merdll MOBC 303 nejsou svorky znageny postupné,

- — napf. 1..54, ale pred Cislo svorky
J.J. I SY
[1]2]3]a]5]6]7]8]9]

II se predrazuije Cislo svorkovnice.
0202202
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Cislovani vstup@/vystupl zavisi
svorky 51-59 svorky 31-39 svorky 11-19 rovnéz na pozici a je vysvétleno
dale.

9 MPC300 18 stran 12. 2006 9

microfil,



SPECIFIKACE

4. SPECIFIKACE

4.1. Mechanicka konstrukce

Automat se pfipeviuje naplocho na liStu DIN TS 35mm. Zadni strana automatu
mé prolis pro li§tu a dchytku na spodni strang. Uchytku Ize uvolnit zataZenim za ovladaci
tfminek smérem dolii (Sroubovakem nebo jinym podobnym ndstrojem). Bo¢ni profil pfesné
vyhovuije pro zastavbu do plastovych rozvodnic s DIN liStami pro jistiCe, vypinace apod.

rezerva na manipulaci se svorkami —> min.
OVESOZSVZSPVESOZSVES P OES DSOS 20 mm

7 [elel7]el5]4al3]2]1]
N [y ey S oA
G ANALOG OUTPUTS 0..10V OUTPUTS + e XTI ANL/DIG.INPUTS IITTA
= = POWER
E = RUN | <+ | * | > E
q. LINE .
(—] ERROR J
—
| = =X | ¥ ©
microdil, IMIPC 303
E3 INPUTS ANALOG RESIST. INPUTS 0..500R UTPU
B X0 X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7] | RO R1 R2 R3 R4 R5| > [YO Y1 Y2 Y3 Y4 Y5 Y6 V7]
! IIEEE n----m-mm n----m-mm
! (VESI DN ERDEONNVEN)] CWERDENVEON]

4.2. Napajeni

Automaty se napajeji stejnosmérnym napétim od 12 do 30V.

Napajeci napéti neni nutno stabilizovat, ale musi byt stejnosmérné a vyhlazené !

Pro napdjeni tedy nestaci prosty usmérfiovac, je nutny i filtracni kondenzator.

PFi poklesu napdjeciho napéti pod hranici zhruba 11V automat korektné ukonci
chod programu a Cekd na spravnou uroven napajeciho napéti.

Napdjeci svorky jsou na automatech znaceny jako "GND" (zem napdjeni, zaporny
pdl) a "+" (kladny pdl). Automat md sv(ij spinany stabilizator, pfi niz8im napdjecim napéti je
odbér proudu vySSi a se zvySujicim se napajecim napéti se snizuje.

PFi dimenzovani napdjeciho zdroje je tfeba pocitat vzdy s nejvétSi hodnotou,
kterda mdZe v praxi nastat. Ddle je nutno poditat i s tim, Ze automat pfi zapnuti mize mit
odbér ze zdroje az 0.5A ve formé kratké SpiCky (u vétSiny zdrojii to nikterak nevadi, problém
miZe byt u zdrojd s rychlou elektronickou ochranou, pokud je nastavena pfili§ nizko).

10 MPC300 18 stran 12. 2006 10
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SPECIFIKACE

napajeni 12V | napajeni 24V
Proudovy odbér -orientacni hodnoty typ. | max. | typ. max.

zakl. odbér MPCG300 (zhasnuty displej, vypnuté vystupy) | 120 mA| 160 mA| 80 mA| 100 mA
max. odbér MPC300 (rozsviceny displej, zap. vystupy) 300 mA| 400 mA| 180 mA| 210 mA

4.3. Zalohovani

Slouzi k zajiSténi nepretrzitého chodu hodin redlného ¢asu a uchovani veSkerych
uzivatelskych dat v paméti RAM i po vypnuti napajeni (resp. pfi vypadcich napdjeni). Jako
zdroj energie tu slouzi dobijitelny vanadium-lithiovy Clanek (Li-Al-V,0.), spojujici vyhody
akumulatoru (moznost dobijeni) a lithiového Clanku (dlouhd Zivotnost). Neni nutné jej po
celou dobu Zivotnosti automatu ménit, staci jen zajistit, aby automat byl ¢as od Casu za-
pojen na napajeni, aby se mohl dobit.

Clének vydrzi zalohovat data a redlny ¢as minimélné 10 mésicd. Po této dobé je
tfeba PLC alespon na 1 den pfipojit k napajeni, aby se mohl dobit, jinak hrozi ztrata dat.

Pozn.: Ztrata dat hrozi pouze u paméti na proménné a registry, nikoliv u paméti
pro uZivatelsky program. Ten je pfi zatahovani po sériové lince vzdy programovan do sta-
bilni paméti typu FLASH-EPROM, ktera zadné zalohovani nepotrebuije.

U starSich PLC fady MPC300 je nutna vyména zalohovacich zdrojii

V automatech MPC300 dodavanych pred rokem 2003 je jeSté pro zalohovani pouZit klasicky
nedobijitelny knoflikovy Clanek a ten je nutné nejpozdéji kazdych 7 let ménit!

4.4. Klimaticka odolnost

Provozni teplota pro spravnou funkci je od 0°C do 50°C. Rozsah teplot pro ga-
rantovanou presnost analogovych vstupl je 10°C az 40°C. Pokud je u nékterého analo-
gového modulu jeho presnost zavisla na teploté vice, je to uvedeno v jeho technickych
ldajich. Provoz do teplot az -25°C je téZ mozny, vzhledem k pouZité soucastkové zakladné
jej v8ak nelze garantovat a je tfeba jej v danych podminkach samostatné proveéfit.

Relativni vihkost by neméla dlouhodobé presahovat 80%, prostredi nesmi obsa-
hovat zadné agresivni latky (soli, slané vypary apod.), na automatu nesmi kondenzovat
vzdu$nd vihkost. Rozsah skladovacich teplot je -25 °C...+70°C, rel. vihkost max. 70%.

U automatt s LCD displejem se pii teplotach pod 0°C nebo nad 40°C projevi
zhorSeni Citelnosti displeje s kterym je treba pfi navrhu aplikaci v takovychto podminkach
pocitat (nejedna se o nevratné zmény, po ndvratu na standardni teplotu se Citelnost zlepsi).

11 MPC300 18 stran 12. 2006 11
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SPECIFIKACE

4.5. Pamétové prostory, proménné

Automaty MPC300 maji celkem 128 kB paméti FLASH-EPROM a 128 kB pameéti
CMOS RAM (zalohované).

Programova pamét FLASH-EPROM je trvanliva a nezavisld na napdjeni, Je v nim
uloZen zdkladni obsluzny firmware automatu a uklada se do ni pfi kazdém programovani
automatu i pfelozeny kod uZivatelské aplikace.

Datovd pamét CMOS RAM je zdlohovand a tedy té7 nezdvisld na napéjeni (po
urcitou dobu). Je pouzivana na zakladni chod automatu a jsou v ni umisténa vSechna data s
kterymi pracuje program uzivatelské aplikace.

Automaty MPC300 je mozno programovat jazykem SIMPLE V2 i V4 z vyvojového
prostredi StudioWin, nebo jinymi vyvojovymi nastroji. V tabulce jsou uvedeny vyuzitelné ka-
pacity paméti pro aplikacni programy vytvarené v jazycich SIMPLE V2 a SIMPLE V4:

VyuzZitelné pamétové prostory v automatech MPC300

pamét oblast pouziti kapacita kapacita
SIMPLE2 SIMPLE4
IFIash-EPROIVI uZivatelsky program 31 kB (2x31kB) (64 kB
ICIVIOS RAM funkéni registry, bit & word: 1,0,D,W,X,Y... 1,5 kB 2,5kB
ICMOS RAM STACK - pole polozek 11776 x word 23 kB 23 kB
ICI\/IOS RAM prostor pro uZivatelské proménné -- 32 kB

4.6. Klidovy stav po zapnuti automatu

Cely systém MPC300 vcetné vSech 1/0 modull je konstruovan tak, aby pfi zap-
nuti automatu zistaly vSechny vystupy vypnuté, bez pfechodovych jevi.

4.7. Vstupy a vystupy na 1/0 modulech

Mohou byt digitaIni (vypnuto/zapnuto) nebo analogové (meéfici nebo generujici
spojitou veli€inu). VétSinou je pravidlem, ze digitalni vstupy a vystupy jsou (az na vyjimky)
galvanicky oddélené (optoClenem) od napdjeni automatu a veSkeré analogové vstupy a
vystupy jsou galvanicky spojené s napajenim. Specidlni univerzalni digitalni-analogové
vstupy, umoznujici detekci signalu binarné (0/1) tak analogové (napr 0...10V) jsou rovnéz
galvanicky spojené s napajenim !

Galvanické oddéleni chrani automat pfed vysokonapétovymi Spitkami v ex-
ternich obvodech (viz elektricka pevnost galv. oddéleni v tech. udajich) a umoziuje pfipojit
automat i k obvod(im, jejichZ potencial je vzhledem k napdjeni automatu posunuty.

12 MPC300 18 stran 12. 2006 12
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SPECIFIKACE

Popisy jednotlivych vstupii/vystupii jsou v technickych listech k I/0 moduliim.

Vstupy/vystupy galvanicky spojené s napajenim PLC maji v popisech znacku: A

Pi'evod hodnot a piesnost analogovych vstupii/vystupii

V dokumentaci k jednotlivym typiim automatil je vZzdy uvedeno rozliSeni, no-
minalni rozsah a maximalni rozsah. Vzhledem k tomu, Ze pouZzivané programové vybaveni
pracuje s 16-ti bitovymi celymi Cisly, je zobrazovana hodnota vzdy nasobkem zakladniho
rozliSeni a je pfepocitana tak, aby nominalné odpovidala vstupni / vystupni veliCiné. Jestlize
napf. u modulu C pro MPC300 je pro proudovy vstup uvedeno rozliSeni 0.01 mA, potom
Cislo 1 odpovida hodnoté 0.01 mA, Cislo 1500 hodnoté 15.00 mA atd. Nominalni rozsah
uddva meéfici rozsah s garantovanou pfesnosti a maximalni rozsah uddva nejvyS$Si moznou
hodnotu, kterou miZe vstup nebo vystup zpracovat a zobrazit. To, Ze napf. proudovy vstup
ukazuje hodnoty od 0 do 2700, vSak neznamend, Zze vstupni A/D prevod je napf. 12-ti bi-
tovy. Skutec¢na realna pfesnost je vzdy uvedena v technickych udajich.

Typicky se pro napétové a proudové vstupy u MPC300 pouZivd 10-ti bitovy A/D
prevod, vstupy pro méreni odporu (resp. pro odporova teplotni Cidla) pouzivaji specialni
prevod s presnosti zhruba 14-15 bitd. Analogové vystupy maji pfevod 8-mi bitovy.

Moznost kalibrace analogovych vstupii/vystupii

K vétSiné analogovych vstupil jsou pfifazeny tzv. kalibracni registry (CALIB), ob-
sahujici kalibracni konstantu. Ta funguje jako ndsobna s rozliSenim 0.01%. Po spuSténi
automatu obsahuji kalibracni registry hodnotu 10000, coz odpovida konstanté 1.0000 -
touto konstantou se vzdy nasobi hodnota analogového vstupu pred vyCtenim. Na zacatku
programu je tedy mozné tyto registry modifikovat a tim upravit pfevod analogovych vstupd.

Priklad :

Nastavime registry CALIBO=10205 a CALIB1=9995. Potom budou hodnoty ana-
logovych vstup( upraveny takto :

|0 = mérend hodnota x 1.0205, 1 = méfend hodnota x 0.9995
POZN.: Umisténi kalibragnich registrii zavisi na pozici modulu - viz dale.
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5. CiSLOVANI VSTUPU/VYSTUPU

Pevnou pozici (a pevné oCislovani svorek a vstupl/vystupd) maji jen zakladni
moduly. Volitelné moduly se mohou nachdzet na pozici 1. nebo 2. Nelze tedy napevno
oCislovat vstupy a vystupy na modulech. Proto je znaCeni na Stitcich modulu i v dokumenta-
ci vzdy stejné a zaCina nulou (napf. na modulu A jsou vstupy X0-X7 a vystupy YO0-Y7).
V programu se Ciselné oznaCeni posouva v zavislosti na pozici modulu v automatu.

Typicky se v jazyce SIMPLE s kazdym modulem posouva znaceni vSech
vstupi/vystupli o 8. Tedy napt. digitalni vystupy modulu na zékladni pozici jsou YO-Y7, na
1. voliteIné pozici Y8-Y15 a na 2. volitelné pozici Y16-Y23. Napr. analogové vystupy 00-05
modulu F na pozici 2. budou v programu chapany jako 016-021.

Vlypis pfifazeni oznaceni vstupd/vystupi v programu k jejich fyzickému umisténi
na svorkach automatu je doddvan pro dotyénou konfiguraci vZdy s automatem.

Kromé toho je na www.micropel.cz nebo distribuénim CD k dispozici soubor

konfigurace_io_mpc300.xls (pro MS Excel), ktery po zvoleni pfislusné konfigurace tento
vypis generuje. V nasledujicim textu jsou tato pravidla pro pfifazovani popsana.

5.1. Pravidla pro pfifazovani vstupii/vystupii
Cisla vstupl a vystupli pro SIMPLE V2 vzniknou tak, Ze se k zdkladnimu
Cislovani pficte pevny posuv (ofset), zavisly na pozici daného modulu (vyjimkou jsou konfi-
gurace s modulem G na 1. pozici - viz dale).
(1 Modul na zakladni pozici (zakl. moduly) ma Cislovani nezménéné, tj. posuv=0
(1 Modul na 1. volitelné pozici ma posuv=8
1 Modul na 2. voliteIné pozici ma posuv=16

DiileZité omezeni u konfiguraci s modulem G na 1.volitelné pozici

Pro modul G na 1. pozici je vyjimecné posuv=0 (tedy 16 vstupid X0...X15, uve-
denych v dokumentaci, ma Cisla X0...X15) a bitové zobrazeni X0,X1,... od univerzalnich
vstupd 10,11... na zakladnich modulech se tim rusi a neni dostupné (vstupy na zdkladnich
modulech Ize samozrejmé i nadale Cist jako analogové, v registrech 10,11....).

Pro modul G na 2.pozici jiz plati normadlni posuv=16, jak je uvedeno vySe. Proto
u pIné obsazenych konfiguraci, kde jsou vSechny tfi moduly a jen jeden modul G, doporucu-
jeme umistit modul G radgji na 2. pozici, aby k popsanému omezeni nedoslo.
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Vsechny konfigurace MPC300 kromé konfiguraci MPC 3xx - xGx

pozice posuv |oznaceni na modulu Cislovani pro SIMPLE V2/V4
zakladni 0 0...17 10...17
(pro zakl.moduly) X0 ... X7 X0 ... X7
Y0 ... Y7 Y0...Y7
1.pozice 8 0...17 18...115
X0 ... X7 X8 ... X15
Y0 ... Y7 Y8...Y15
00...07 08...015
2.pozice 16 10...17 116 ... 123
X0 ... X15 X16 ... X31
Y0 ... Y7 Y16 ... Y23
00...07 016 ... 023

Odlisnosti u konfiguraci MPC 3xx - xGx

pozice posuv  |oznaéeni na modulu cislovani pro SIMPLE V2/V4
zakladni 0 10...17 10...17
(pro zakl.moduly) X0 ... X7 nejsou

Y0 ..Y7 Y0...Y7
1. (modul G) 0 X0 ... X15 X0 ... X15
5.2. Prirazeni kalibraénich a konfiguraénich registri

VEtSinu analogovych vstupd/vystupd na 1/0 modulech MPC300 Ize jemné kali-
brovat pomoci kalibraénich registrii (podrobnosti k principu kalibrace viz vySe). Pro kazdou
pozici je vyhrazeno 8 kalibraCnich registril (protoZe na jednom 1/0 modulu MPC300 neni
nikdy vice neZ 8 analogovych vstupl/vystupd). Volitelné moduly na 1. a 2. pozici maji
kromé toho jeSté k dispozici specidlni konfiguracni registr, kterym je mozno nastavit mod
¢innosti analogovych vstupid/vystupi (pokud to dany typ modulu podporuje). Podrobnosti
jsou vzdy uvedeny v popisu jednotlivych modulli v jejich technickych listech.

Zéakladni moduly konfiguracni registr nemaji.

V tabulce je uvedeno znaceni vSech kalibracnich a konfiguracnich registrii pro
jednotlivé pozice. V jazycich SIMPLE verze 2 a 4 jsou zadefinovany pouze nazvy registri
CALIBO..CALIB7 a ADCMODE. Ostatni registry je tfeba pouZivat pod uvadénym znaCenim
"Wxx" (pole specidlnich funk&nich registri W), nebo si na zaCatku programu symboly zade-

15 MPC300 18 stran 12. 2006 15

microfil,



CISLOVANI VSTUPU A VYSTUPU

finovat. NovéjSi verze SIMPLE V4.1 jiz ma pfeddefinovany vSechny symbolické nazvy vSech
téchto registra.

Kalibracni registry + konfiguracni registr pro jednotlivé pozice

pozice |funkéni registr oznaceni pro oznaceni pro
SIMPLE V2 /V4 |SIMPLE V4.1
zakladni |kalibrace pro analogové vstupy 10...17 CALIBO..CALIB7 | CALIBO..CALIB7
1.pozice |kalibrace pro analogové I/0 (18..115/08..015) W40...W47 CALIBS..CALIB15
konfigurace pro analogové 1/0 na 1.pozici ADCMODE ADCMODE
2.pozice |kalibrace pro analogové 1/0 (116..123/016..023) W48..W55 | CALIB16..CALIB23
konfigurace pro analogové 1/0 na 2.pozici W56 ADCMODE2
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6. KLAVESNICE A FUNKCNI VYSTUPY

Detailni popis obsluhy displeje a klavesnice a s tim souvisejicich funkcnich re-
gistrd je uveden v pfirucce k programovacimu jazyku v kap. "OBSLUHA DISPLEJE A
KLAVESNICE". Zde je jen prehled pfifazeni hodnot a funkénich vystupd.

6.1. Klavesnice S
Ma celkem 6 klaves. Kouovan,‘ klaves

L Vv registru

Na obrazku je vypis Ciselnych kodu KBCODE

jednotlivych tlacitek, jak se zobrazuji ve spec.
funkcnim registru KBCODE.

V klidovém stavu (zadna klavesa neni
stisknuta) je KBCODE=0. Hodnota v KBCODE je
platnd presné a prave jen po dobu jednoho
priichodu programovou smyckou, pfi dalSim
priichodu je opét nulova.

<A

= WO O -

X v |/

6.2. Funkcni vystupy - indikace a podsvétleni displeje

K ovladani indikaci a podsviceni displeje na MPC300 slouZzi "virtudlni" vystupy
Y28..Y31. Jejich nastavenim se ovladaji nasledujici funkce:

Specialni funkéni vystupy na MPC300

Funkce MPC301 | MPC302 | MPC303
uzivatelska indikace "ALARM" Y28 Y28 Y28
uZivatelska akusticka indikace - vestavéna sirénka Y29 Y29 Y29
podsvétleni displeje (O=vypnuto, 1=zapnuto) - Y30 Y30
kontrast displeje  (0=vySSi, 1=nizSi) - Y31 Y31

Pozn.: Ovlddani kontrastu displeje ma vyznam hlavné u automati dodanych pred
rokem 2003. Od roku 2003 jsou MPC300 dodavany s automatickym nastavenim kontrastu v
zavislosti na teploté a neni tudiz nutné kontrast nijak dostavovat.

17 MPC300 18 stran 12. 2006 17

microfil,



w
] T
I ERESE NI AT I

MPC300

MODULARNi PROGRAMOVATELNE AUTOMATY
SPOLECNE CHARAKTERISTIKY A SPECIFIKACE
edice 12.2006 1.verze dokumentu

© MICROPEL 2006, vSechna prava vyhrazena
kopirovani dovoleno jen bez zmény textu a obsahu
http://www.micropel.cz




